
project: Bol draai gereedschap 
 

doel:    gereedschap of siervoorwerpen draaien met een bol of  kegelvorm zo dicht 

mogelijk bij de klauwplaat en met een zo groot mogelijk diameter bereik in alle gangbare 

op de draaibank voorkomende materialen. 

 

uitbreidingsmogelijkheden: met een andere beitelhouder ook geschikt voor het draaien 

van holle vormen. 

 

indeling: 

 

- informatie  bron 

- materiaal bronnen 

- vervaardigen bovenstuk 

- vervaardigen statief 

- vervaardigen van de beitelhouder 

- bijlage (mail aan Steve Bedair) 

- informatie 

 

 

Informatie bron: 
 

Via het internet kwam ik op de site van Steve Bedair die een bijzonder interessant ontwerp 

liet zien van een “Ball Turning Toolpost” 

Dit model heeft voor het bovenste deel van het project model gestaan. 

In de bijlage mijn bedank mail aan Steve. 

 

Materiaal bron: 
 

Omdat ik voor het idee van zowel het onderstuk als het statief een stuk rond materiaal van 

respectievelijk 80 en 90 mm rond nodig had kwam ik door een gelukstreffer (mijn echtgenote 

die beeldend kunstenaar is) in kontact met een bedrijf wat zich ondermeer bezig houdt met het 

vervaardigen van etspersen en alle benodigdheden op ets gebied. 

In deze persen van verschillend formaat komen dit soort rollen voor en gelukkig ook 

afvalstukken die niet meer in de zaag ingespannen kunnen worden. 

Zij konden me ook aan het mooie stukje blank 20 x 60 x 80 helpen waar de beitelhouder van 

gemaakt is. 

Dank aan de Firma Polymetaal. 

Mijn betrouwbare 3 in 1 draai, frees en boor combi bank HBM Q500 en het vele gereedschap 

dat ik bij hen betrek komt bij de Fa.Buitelaar vandaan. 

Hier komt dan ook het mooie driehoek wisselplaatje vandaan die als beitel functioneert op dit 

werkstuk. 

Inbus en stelboutjes, de kunststof knop  de borgmoer en de vetnippel bij Laman in Leiden 

 

 

 

 

 



 

Vervaardigen bovenstuk: 
 

Voor het bovenstuk heb ik een stuk materiaal van 80 mm rond gevlakt en op 40 mm hoogte 

gemaakt met aan de onderkant een kraag van 65mm en 6 mm hoog. 

I n het midden een gat met M12 x 1,75 schroefdraad . 

Boven door het midden een sleuf van 18 mm breed en 16 mm diep gefreesd. 

Om de beitel vast te zetten  3 kamertjes gefreesd, 3 gaten geboord en getapt op maat voor 3 

stelboutjes  M8. 

Nog een M12 gat voor het draaihendel. 

 

 

 
 

       
 

 

 

 



 

 

Vervaardigen van het statief: 
 

Voor het statief heb ik als basis een stuk materiaal van 90 mm rond en 75 mm hoog gebruikt. 

Door het midden een gat van 12 mm geboord. 

Van de buitenkant de bovenste 20 mm afgedraaid tot 82 mm. 

In de bovenkant een kamer gemaakt van 8 mm diep en 65 mm rond 

Aan één zijde een rem boutje en aan de andere kant een vetkanaal met een vetnippeltje 

geplaatst. 

En aan de onderkant een kamer gemaakt waar de M12 borgmoer vrij in kan draaien. 

Aan beide zijden een sluif gefreesd om het statief met kikkerplaten te kunnen vastzetten. 

 

 
 

         
 

 

 

 

 



 

 

 

 

Vervaardigen van de beitelhouder: 
 

Voor de beitelhouder had ik een stuk materiaal van 80 x 20 x 60 blank. 

Eerst het hele blok op 18 mm gefreesd. 

Dan een gat van 16 mm geboord op de cirkel lijnen van 20mm van de zijkant en 16mm van de 

onderkant. 

Grof uitgezaagd en nagefreesd op maat. 

Met de beitelhouder in het werkstuk de bovenmaat bepaald door het werkstuk langs het center 

af te tekenen. 

De diepte van het wisselplaatje  gefreesd, het m4 gaatje geboord en getapt. 

De vrijloop hoeken gefreesd en afgewerkt. 

 

 
 

               
 

 



 

 

 

 
 

 
 

 

 

 



bijlage: 
 

Hello Steve, 

 

I like to thank you for sharing your ball turning tool post project with the world. 

Browsing on the internet I found your famous site on this subject. 

I own a 3 in 1 Lathe/mill/drill combination HQ500 (same as HF 44142 or Grizzly G9729) 

used in my very small home workshop. 

My special problem was the height from the table to the centre that is about 15 cm (6 inch). 

I used your design for the complete upper part with  (because of the available material) some 

other measurements. 

Add a grease nipple and on the upper side a brake bolt. 

But for the basement I used a piece of 90mm (3,5 inch) diameter with two sleeves in it to 

clamp it on the table. 

The result was a stable and rigid tool that works very close to the chuck and gives the results 

that I hoped for. 

 

 

A fine project thanks to you found his way to my small workshop in the Netherlands. 

 

 

Best regards, 

 

Peter. 

 

 

 

Informatie: 

 

Peter Hogenboom 

 

peterh@ziggo.nl 

 

peter.hogenboom@kunstgebouw.nl

