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De micrometer van de voorste as ( The front bar assembly) 

Nu de basis staat is het tijd om de voorste schuivende as in de bedoelde vorm af te werken. De 

voorste as is als glijpassing in de gietijzeren voet gemaakt en wordt door een micrometer aan de 

linkerkant en een veer aan de rechterkant verplaats. Een methode die in de meeste gevallen zal 

worden gebruikt om het werkstuk dichter naar de slijpsteen te brengen. 

Ik heb gekozen voor een schroefdraad van M10x1  en een verdeling van 50 strepen op de 

micrometerschijf zodat er een nauwkeurigheid van 0,02 mm per streepje mogelijk is. 

      

De eindbus met M10x1 voor de micrometer  De micrometer bout 

      

De schaal verdeelhuls                                                    De huls met de veer en kogel verbinding  

Streepjes graveren doe ik op mijn schaafbank in samen spel met de rotary table met verdeelschijf. 

De verdeeltafel onder de hoek van de gravering en een geinproviseerde aanslag van een stukje 

vierkanten pijp dan met de verdeelschoif op 50 eerst de korte vijftig strepen en dan de 10 lange 

strepen. 



Op het volgende plaatje zie  je het hulpstuk voor de slagcijfers 1 t/m 9 met de verdeelschijf perfect 

boven de lange strepen. 

          

 

 

 

Een bruikbare verplaatsing van  de voor as van zo`n 13mm (1/2”) met een nauwkeurigheid van 0,02 

mm. 
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