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De veren(springs)

Voor de quorn zijn een aantal redelijk specifieke veren nodig die in de praktijk niet zomaar even uit
een assortiments doosje veren waren te plukken.

Gelukkig had ik het boekwerkje “spring design and manufacture” van Tubal Cain op mijn technische
boekenplank staan en kon aan het werk met berekenen en meten.

Volgens de berekeningen kon ik voor alle veren volstaan met twee maten verenstaal 0,5 en 1mm dit
laatste voor de lange veer in de front as.

Eerste werk een hulpstukje ontwerpen dat beide maten verenstaal geleidt naar de hulp as. Het leek
me het beste de geleider passend te maken voor de beitelhouder.

Aan de voorkant een V vorm die de hulp as volgt en een remmetje aan de achterkant om wat
spanning op het verenstaal te houden.

Na enige testen bleek voor de kleine veren in de micrometer en de zes veren in de lager bus een hulp
as van 3mm het gewenste resultaat van 4,8mm als passing in de 5mm gaten perfect te zijn.

Voor de grote veer in de front as waarin een boring 10mm zit kwam een prima resultaat uit met een
hulp as van 6mm.

Alle veren volgens de methode van
het quorn boekje getest.
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