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Een vierkant of zeskant blind gat maken op een draaibank leek me een ultieme uitdaging en na veel
speuren op internet kwam ik een aantal fabrieks concepten tegen van de z.g. rotary broach met als

gevolg de wens zoiets te kunnen maken .

Dit principe is gebaseerd op een vormbeiteltje van de gewenste afmeting die in een taats en kogel
gelagerde bus onder een hoek van slecht 1 graad maar uit geklokt op het werkstuk stilstaand in het
draaiende werkstuk wordt gedrukt waarop het op zijn eigen lagering gaat meedraaien.

De beitel staat dus feitelijk stil t.o.v. het werkstuk maar door de hoek van 1 graad maakt deze een

kantelende beweging in het werkstuk.
De bouw:

Als basis heb ik een flens met een morse 3 conus (de passing op de losse kop van mijn draaibank)

onder een hoek van een graad gevlakt.

De behuizing van de lagers is uit een stuk gg25 grijs gietijzer gedraaid met een passing voor het
taatslager in de bodem en twee rollagers in de bus.



Het lager huis heeft twee draadeinden aan de flens kant zitten waar mee deze een paar millimeter
kan schuiven op de flens om het uitklokken van de beitel t.o.v. het werkstuk mogelijk te maken.

De platte kanten vormen een referentie voor het afstellen.

Het maken van een beiteltje voor b.v. een zeskant inbus vorm is een kwestie van een stukje
gereedschapstaal bewerken. Eerst een holle kant in het materiaal maken en dan de zes vlakken met
een vrijloop hoek van 1graad en 30 minuten vormen.
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Vorm beiteltjes kunnen in allerlei vormen en maten worden gemaakt op deze wijze.



Het uitklokken kun je met een hulp asje in de beitelhouder waarop je de exacte lengte van het te
gebruiken beiteltje aftekent en een magneet-standaard op de klauwplaat doen. Over de 360 graden

draaiing van de klauwplaat mag de afwijking niet groter dan .002 mm zijn.

Het werkstuk is van een rond gat voorzien dat 1 % groter is dan de platte maat (sleutelwijdte) van het
zes of vierkant en voorzien van een 90 graden inloop hoek die groter is als het diagonaal van het vier
of zeskant.

De beitel wordt tegen het draaiende werkstuk aangedrukt door de losse kop aan te draaien en maakt
nu een minimale guts beweging in het werkstuk.

Zie hier een proef resultaat.
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